NAVOD
na lepeni tvarovek z Sedého PVC

1. Pripravte si potfebné tvarovky, kulové kohouty, klapky a potrubi v délkach pro slozeni
lepené soustavy. Pilnikem odstrarite pfipadné otfepy na okrajich potrubi.

2. VVSechna spojovana mista oCistéte odmastovacem.

3. Stétcem nebo namodenym savym papirem naneste lepidlo na bazi THF
(tetrahydrofuran)na obé ocisténé Casti pfipravené ke spojeni. Lepidlo nanasejte ve sméru
osy potrubi. Tvarovky vétSich praméru je tfeba pfedem vyzkouSet nasazenim, aby
Spatnym slepenim nedoslo k jejich znehodnoceni. Po nasazeni obou lepenych dill je totiz
spoj béhem nékolika vtefin jiz nerozebiratelny.

4. VytlaCené lepidlo odstrante savym papirem

5. Za 3 hodiny je mozné se slepenymi dily bézné manipulovat, natlakovat potrubi se vsak
doporucuje az po 24 hodinach od provedeni posledniho spoje.

Pozn.: Vyvarujte se zmrznuti lepidla a nelepte dily pfi teploté niz8i nez 5 °C.

MONTAZ PRIRUB Z PVC A PA

8 Sroubu slouzicich k dotazeni pfirub dotahujte momentovym kli€em v nasledujicim poradi:

1 537 26 438

Dotazeni provadéjte postupné v nékolika cyklech pfi souCasné kontrole poloh tésnéni.
U nékterych priméra pfirub mize dochazet k mirnému prohnuti a tim uvolnéni Sroubu.
Proto je nutné v prvnim tydnu po montazi denné kontrolovat moment dotazeni.

Doporuc¢ené momenty dotazeni pfirub

D50- D110 30-40 Nm
D 125 -D 140 40- 50 Nm
D 160 50- 60 Nm
D 200 - D 225 60-70 Nm



